Informacja dot. mozliwosci wkladkowania w drukarni Express Media

Wydania codzienne
e 2 inserty mechaniczne do jednej gazety
* wkladkowanie reczne ( jako 3 wktadka lub gdy nie spetnia parametréw technicznych )
tylko do jednej gazety jednego dnia albo Express albo Nowosci
Wydanie magazynowe
1. Do grzbietu glownego
¢ dwa inserty mechaniczne (spetniajace parametry techniczne)
* jeden insert rgczny do
- Nowosci wszystkie mutacje
albo
- Express do 50 000 egz.
2. Do przeddruku
e jeden insert mechaniczny (spetniajacy parametry techniczne) nie wigkszy niz 16 str. A4
albo
* pojednym insercie rgcznym do 10 000 egz.
3. Do TV Pilot, Tele Magazyn
* Jeden insert o rozmiarze nie przekraczajacym wymiaru TV Pilot lub Tele Magazyn

( jedna kartka ) — wktadka rgczna

PARAMETRY I PRZYGOTOWANIE DO EKSPEDYCJI ULOTEK REKLAMOWYCH PRZEZNACZONYCH
DO INSERTOWANIA MASZYNOWEGO.

I. PARAMETRY MATERIALOW REKLAMOWYCH
Ulotka reklamowa (insert) musi spetniaé¢ ponizsze wymagania:

Ilo$¢ dostarczonego insertu musi by¢ wigksza od naktadu gazety o 2%.

Formaty wkladek
a) minimalny format - A6 (105x148mm)

b) maksymalny format - tabloid (wktadka nie moze by¢ wigksza niz format gazety )
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2.

Pocztéwki lub luzne kartki
wktadki nie moga by¢ mniejsze niz format A6 (105x148mm)
gramatura papieru nie mniejsza niz 170g/m2 (dla A6)

wktadki o formacie wigkszym niz A6 musza by¢ drukowane na papierze o gramaturze nie mniejszej niz 120g/m?2

Wkladki wielostronicowe
zalecana jest gramatura falcowanych sktadek wyzsza niz 120g/m2 (tzn. liczba kartek wktadki x gramatura papieru, na
jakim zostata wktadka wydrukowana np. 4 strony wktadki na papierze 60g liczymy jako dwie kartki x 60g = 120g), nie
dotyczy wkladek o parametrach zawartych w pkt. b
dla wktadek 4 stronicowych o formacie A3, wydrukowanych na papierze powlekanym minimalna gramatura papieru
winna wynosi¢ 110g/m2 (gramatura wkladki 220g/m2), ze wzgledu na r6zna wiotkos$¢ papieréw powlekanych nalezy
przeprowadzi¢ probe wktadkowania

wktadki w formacie powyzej A5 (148x210mm) musza by¢ falcowane po dluzszym boku

Rodzaje wykonczenia introligatorskiego

sktadki powinny by¢ falcowane krzyzowo Iub podwoéjnie rownolegle
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falcowanie Leporello (Z), albumowe (przy formacie powyzej A5), badz z podwojnymi skrzydetkami nie jest dozwolone
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przy sktadkach szytych drutem nalezy zwroci¢ uwage na wiasciwa grubos¢ drutu uzytego do szycia (0,55 — 0,6 mm),
cienkie sktadki mozna sporzadza¢ w formie zeszytu klejonego

wszystkie sktadki powinny by¢ obcigte w tym samym formacie

II. PRZYGOTOWANIE DO EKSPEDYCJI WKLADEK

Do uktadania pakietow (pakiet tworza sadzki) stosowac drewniane palety typu euro o wymiarach 80x120 cm.
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Przed uktadaniem pakietow nalezy na palecie utozy¢ karton lub tekture.



3. Przy wkladkach wielostronicowych wysoko$¢ sadzki powinna by¢ zawarta pomigdzy

8-10 cm.

4. Nie wolno pakietéw pakowaé w papier lub w foli¢ oraz przewiazywac tasma lub sznurkiem.

5. Podczas uktadania pakietow nalezy kazda warstwe przedzieli¢ przektadka kartonowa.

W jednej warstwie pakiety musza mie¢ jednakowa wysokosc.

6. Pakiety nalezy uklada¢ bardzo $ciSle w stosie, tak aby uzyska¢ z wewnatrz mozliwie szczelna powierzchnig.

Maksymalna wysoko$¢ palety z pakietami nie moze przekracza¢ 120 cm. Ostatnia warstwg pakietow pod deklem nalezy

zabezpieczy¢ kartonem lub tektura

120cm
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7. Zapakowana paleta powinna by¢ oznakowana dwiema etykietami.

8. Etykieta powinna zawieraé:

- tytut gazety

- opis wktadki (nazwa lub firma widniejaca na wkladce)

- datg wktadkowania (emisji)

- liczbg wktadek (naktad)

- liczbg sadzek w pakiecie

- liczbg pakietow w wastwie

- indywidualny numer palety

- nazwg, adres, oraz telefon drukarni ekspediujacej - zarezerwowane dwa miejsca dla kodow kreskowych
9. Do sztaplowania uzywac dekli drewnianych.

10. Palete z utozonymi pakietami nalezy przewigza¢ taSma dwoma réwnolegtymi pasami w dwoch kierunkach i owinaé

dodatkowo folia.
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11. Maksymalny cigzar palety nie powinien przekracza¢ 800 kg.



12.

13.
14.

Za wady ukryte uznaje si¢ wady rozpoznawalne dopiero w procesie wkladkowania mechanicznego. Wady te moga
spowodowac¢ zmniegjszenie zainsertowanego naktadu lub odstapienie od wktadkowania. Sa to w szczegolnosci wkiadki:
- zbyt $wiezo zadrukowane duza iloscia farby

- naladowane elektrostatycznie

- wilgotne

- zzawinig¢tymi rogami, tzw. osle uszy

- zagniecione, zbyt pofalowane, badz z zaokraglonymi grzbietami

Wktadki po obrobce introligatorskiej (cigcie) musza posiada¢ rowne, nie posklejane krawedzie.

Sktadki musza by¢ dostarczone w stanie pozwalajacym na natychmiastowe wktadkowanie, bez dodatkowych czynnos$ci

przygotowawczych.



